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DCS WERKZEUGE
Prazision mit System

Fraswerkzeuge aus dem Hause Dental Concept Systems
sind ausschlieBlich fir die dentale Automation entwickelte
Fras- und Schleifwerkzeuge zur Bearbeitung aller handels-
Ublichen Dentalwerkstoffe. DCS Fraswerkzeuge sind direkt
auf die Anforderungen der Frassysteme der Dental Concept
Systems abgestimmt und ermdglichen Zahntechnikern
die notwendige Prozesssicherheit bei voller Materialvielfalt.
Substrat, Schneidengeometrie, Finish-Behandlung und
Beschichtung wurden unter Beriicksichtigung moderner
Frasstrategien und Templates der einzusetzenden moder-
nen CAM Software entwickelt und auf unterschiedlichste
Materialien abgestimmt. Das Ubersichtliche Farbsystem
fuhrt den Zahntechniker sicher durch alle Anwendungen
der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung und verhindert
unnotige Verwechslungen. Neben der BLUE LINE fur CoCr,

Stirnradiusfraser

Formel

Torusfraser

der TURQUOISE LINE fur Titan und der GREEN LINE fur
Schleifstifte zur Glas-/Keramik Bearbeitung bietet die Dental
Concept Systems Fraswerkzeuge zur Bearbeitung von Zirko-
noxiden mit 3 verschiedenen Beschichtungen an. Je nach
Art und Quialitdt der Zirkonoxide kommen unterschiedliche
Werkzeuge zum Einsatz und ermdglichen eine Bearbeitung
mit polierten Schneiden fUr bestandige Premiummaterialien
in der SILVER LINE, langere Standzeiten in der YELLOW LINE
und eine sichere Bearbeitung von transluzenten Zirkonoxi-
den in der RED LINE. Darlber hinaus eignet sich die YELLOW
LINE auch fur die Bearbeitung von PMMA, Composite und
Peek oder dhnlichen Materialien. Durch die innovative
Schneidengeometrie wird die Bearbeitung von PMMA, PEEK
und anderen thermoplastischen Materialien in Trockenbear-
beitung durch die ORANGE LINE ermdglicht.

Flachfraser

Parameter

V¢ = Schnittgeschwindigkeit (mm/min)

Schnittgeschwindigkeit Vc= "1*01);“ d = Werkzeugdurchmesser (mm)
n = Drehzahl (U/min)
V¢ = Vorschubgeschwindigkeit (mm/min)
Vorschubgeschwindigkeit Vi=f:xnxz :: z é?g;‘::;f?g;‘nt:i(gm/mm)
Z = Zaihnezahl (-
Q P = Schnittleistung (kW)
Schnittleistung Pc= v Q = Zeitspanvolumen (cm3/min)
’ V.= Spez. Zerspanvolumen(cm?/min/kW)
Q = Zeitspanvolumen (cm3/min)
. a. = Radialer Arbeitseingriff (mm)
Z t I = de
elispanvoiumen = En R a, = Schnitttiefe (mm)

V¢ = Vorschubgeschwindigkeit (mm/min)

" [ @ schaft:
BLUE LINE CoCr DCI DC3 DC7 | 6mm 4-5
Bearbeitung von CoCr
" [ @ Schaft:
BLUE LINE Implant DCI DC3 DC7 | 6mm 6-7
Bearbeitung von implantatgetragenen Geometrien in CoCr
. ™ | @ Schaft:
TURQUOISE LINE Titan DCI DC3 DC7 | 6mm 8-9
Bearbeitung von Reintitan und Titan
" [ @ schaft:
TURQUOISE LINE Implant DC] DC3 D7 |6mm 10-11
Bearbeitung von implantatgetragenen Geometrien in Titan
. " [ @ Schaft:
TURQUOISE LINE Titan prefab DCX | 3mm 12-13
Bearbeitung von prefab Geometrien in Titan
" | @ Schaft:
ORANGE LINE bre.CAM cutter D] DC3 D7 |'6mm 14-15
Bearbeitung von thermoplastischen Materialien
" [ @ Schaft:
ORANGE LINE bre.CAM cutter DCX | 3mm 16-17
Bearbeitung von thermoplastischen Materialien
ERZITT N 0C1 DC3 DC7 [Smm
Bearbeitung von Zirkonoxiden und Wachs
YELLOW LINE DC] DS DCT |55 20-21
Bearbeitung von Zirkonoxiden, PMMA, Composite und PEEK
LI OC1 DC3 DC7 [Smm
Bearbeitung von Zirkonoxiden
REOLNE oot (] e
Bearbeitung von Zirkonoxiden
T 0C1 0C3 DC7 [mm 26-7
Schleifen von keramischen Werkstoffen
GREENUNE oot (B  ws
Schleifen von keramischen Werkstoffen
CAD/CAM ZUBEHOR
MAGAZINE UND PICK-UP HULSEN 30-31
ZUBEHOR FRASTECHNIK 32-33
FLUIDE UND ZUBEHOR 34-35
ZUBEHOR FRASMASCHINE 36-37
SCANMITTEL UND ABSAUGUNG 38-39
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@ Schaft:
6 mm

DCl DC3 DCT

BLUE LINE CoCr

Bearbeitung von CoCr
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o
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Die Schneidengeometrie dieser Werkzeuge ist auf die starke
Beanspruchung bei der Hartzerspanung ausgelegt.

Die BLUE LINE Beschichtung verbessert die Verschleil3fes-
tigkeit und Uberzeugt durch eine sehr hohe Oxidations-
bestandigkeit und Warmharte. Der sehr geringe Reibwert
der Werkzeuge reduziert die Warmeentwicklung und die
Fraskrafte an den Schneiden. Es stehen sowohl Flachfraser
zur Bearbeitung von Abutments und Stegen als auch
Hochvorschubfraser zum Speedschruppen zur Verfligung.

Die Bearbeitung von CoCr stellt fur die Fraswerkzeuge eine
besondere Herausforderung dar. Dental Concept Systems
Werkzeuge sind flr die trockene Bearbeitung der Restaura-
tionen vorgesehen und sind in Qualitat und Form sowohl
fur die Herstellung von Primar- und Sekundarteilen als auch
fur umfangreiche Stegkonstruktionen geeignet. Geometrien
und Beschichtungen sind kein Zufall, sondern das Ergebnis
langjéhriger Erfahrung mit den DCS Frassystemen und den
darauf abgestimmten Software Komponenten aus eigener
Entwicklung.

Beim Einkauf von CoCr Blanks kénnen gravierende Fehler gemacht werden.
Nicht frdsbare Bestandteile oder inhomogene Einschllisse kbnnen schnell
einen ganzen Fréisersatz beschddigen und zu frdsende Bereiche extrem (iberhitzen.
Die Folgeschdden stellen jede médgliche Ersparnis
beim Einkauf der Blanks in den Schatten.
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Art des Bearbeitbare || @ Schaft @ Schneide || Gesamtlidnge || Freistellung Sc?\rrzze?glen
Werkzeugs Materialien d D L L1 -
Stlrnﬂradlus CoCr 6 mm 0,6 mm 52 mm 3mm 2
fraser
Stwrvadws CoCr 6 mm 1,0 mm 52 mm 9 mm 2
fraser
Stlrn“rad|us CoCr 6 mm 1,5mm 52 mm 14 mm 2
fraser
Quattro Cut
Stirnradius CoCr 6 mm 1,5 mm 52 mm 8 mm 4
fraser
Stlrn"rad|us CoCr 6 mm 2,0mm 52 mm 14 mm 2
fraser
Stlrn"rad|us CoCr 6 mm 3,0mm 52 mm 16 mm 2
fraser
Quattro Cut
Stirnradius CoCr 6 mm 3,0mm 52 mm 16 mm 4
fraser
Stlrn"radlus CoCr 6 mm 3,0mm 52 mm 20 mm 2
fraser
Flachfraser
fur Stege und CoCr 6 mm 1,5 mm 52 mm 14 mm 2
Abutments
— | i
' fuir Stege und CoCr 6 mm 1,5mm 52 mm 20 mm 2
. 2@ Abutments
Hochvorschub
> «
PIRRECIEN] || s m CoCr 6mm 3,0mm 52mm 14 mm 4
! Speed-
schruppen
Art des Bearbeitbare || @ Schaft @ Schneide || Gesamtldnge || Freistellung Anzahl
BLUE LINE Measure Werkzeugs Materialien d D L L1 Schn;:nden
—- |
20-115019 ' fr validierte DC ALU 6 mm 5,0 mm 52 mm 19 mm 3
4 Prufkorper
Fraswerkzeug
20-114017 fur validierte DC ALU 6 mm 4,0 mm 52 mm 16,5 mm 3
Prufkorper
05
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@ Schaft:
6 mm

DCl D3 DT

CoCr
BLUE LINE implant
Bearbeitung von implantatgetragenen Geometrien in CoCr
Art des Bearbeitbare || @ Schaft @ Schneide || Gesamtldnge || Freistellung Sc/-f\m?\i;g:en
Werkzeugs Materialien d D L L1 -
St';:’ér::r'us CoCr 6 mm 0,18 mm 52 mm 2mm 2
St';?érjglus CoCr 6 mm 0,3 mm 52 mm 3 mm 2
St';?érjglus CoCr 6 mm 0,5 mm 52 mm 3mm 2
Stl;?érjglus CoCr 6 mm 1,0 mm 52 mm 12 mm 2
Flr;P;fI;a:]ster CoCr 6 mm 0,5 mm 52 mm 5mm 2
Flfr:f;flgza:fr CoCr 6 mm 1,5 mm 52 mm 6 mm 3
Fllan:P;fIZ‘E:ter CoCr 6 mm 2,0 mm 52 mm 6 mm 3
.
TCI);:I;T;Tter CoCr 6 mm 2,0 mm 52 mm 16 mm 3
In der BLUE LINE Implant spiegelt sich die grol3e Erfahrung Implantat-Prothetik. Natlrlich in gewohnter Systemqualitét
der DCS Entwickler wieder. Werkzeuge, die es dem Anwen- und mit hochwertiger Vergttung der BLUE LINE. Stufenbohrer
o ) ) B . ) i ) ) Implant (-MA) CoCr 6 mm 1,6 mm 52mm 6,35 mm 2
der ermdglichen implantatgetragene Suprakonstruktionen Vollstandigerweise muss erwahnt werden, dass die mit
direkt aus dem Blank zu frésen, sind ohne Frage die hdchste diesen Werkzeugen in Verbindung stehenden Prozesse nur
Stufenbohrer
Kir. Neben den Stirnradiusfrasern, Flachfrasern und Torusfra- fir den fortgeschrittenen CAD CAM Anwender vorgesehen Implant (-MA) CoCr 6mm 2,0mm 52mm 6,35 mm 2
sern, bietet das Sortiment Bohrer und Stufenbohrer fUr die sind.
e UL U I CoCr 6 mm 1,5 mm 52 mm 16 mm 2
AfERaTrEE £ X A2 a0en i.l-J-'ll.' EhksBEDDS % oEs Implant
r:' :
-
2
. i CoCr 6 mm 2,5mm 52 mm 20 mm 2
3 Implant
H
4
v Es CoCr 6 mm 2,0mm 52 mm 20 mm 2
: ——— Implant
LBl R CoCr 6 mm 1,5 mm 52 mm 12 mm 3
Implant (ro,2)
VESIESEs CoCr 6 mm 1,>mm 52 mm 16 mm 3
Implant (ro,2)
,,,,,,,,,,,, BLUE LINE Implant
Version 3.0
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@ Schaft:
6 mm

DCl D3 DT

TURQUOISE LINE Titan

Bearbeitung von Reintitan und Titan

Geometrie und Beschichtung sind speziell auf die Bear-

beitung von Titan ausgerichtet und ermdglichen prazise
Frasergebnisse unter Einsatz von Kthimittel Metall Coolant
014. Hochwertig gefraste Oberflachen ohne Verfarbung
auch fUr implantatgetragene Restaurationen, Suprakons-
truktionen, Prefaces und Abutments sind das Haupteinsatz-
feld der TURQUOISE LINE.

Die besondere Beschichtung wurde speziell fir die Nassbe-
arbeitung von Titan und Titanlegierungen entwickelt und
sichert neben langen Standzeiten eine auf die Eigenschaften
von Titan ausgerichtete passgenaue Bearbeitung. Die
besondere Geometrie und der Neigungswinkel der Schnei-
den wurden sowohl in der Steuerungs- als auch in der CAM
Software beriicksichtigt und fihren in Abstimmung zum
gewuUnschten Ergebnis.

Fréswerkzeuge, die einmal fiir Titan benutzt wurden,
diirfen danach nicht fiir CoCr benutzt werden.
Bedingt durch die Eigenschaften von Reintitan und Titanlegierung
verdndern sich die Schneiden der Werkzeuge.
Es gilt daher: Einmal Titanfréiser - immer Titanfrdser!
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TURQUOISE LINE Titan
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Art des
Werkzeugs

Bearbeitbare
Materialien

@ Schaft
d

@ Schneide
D

Gesamtlange
L

Freistellung
L1

Anzahl
Schneiden
z

= 21-140603

Stirnradius
fraser

Titan

6 mm

0,6 mm

52 mm

3mm

21-141009 |

Stirnradius
fraser

Titan

6 mm

1,0 mm

52 mm

9mm

Stirnradius
fraser

Titan

6 mm

1,5 mm

52 mm

14 mm

Quattro Cut
Stirnradius
fraser

Titan

6 mm

1,5 mm

52 mm

8 mm

Stirnradius
fraser

Titan

6 mm

2,0 mm

52 mm

14 mm

Stirnradius
fraser

Titan

6 mm

3,0mm

52 mm

16 mm

Quattro Cut
Stirnradius
fraser

Titan

6 mm

3,0mm

52 mm

16 mm

Stirnradius
fraser

Titan

6 mm

3,0mm

52 mm

20 mm

Flachfraser
fur Stege und
Abutments

Titan

6 mm

1,5 mm

52 mm

14 mm

Flachfraser
fuir Stege und
Abutments

Titan

6 mm

1,5 mm

52 mm

20 mm

LT
21-163014

Vg

Hochvorschub
fraser zum
Speed-
schruppen

Titan

6 mm

3,0mm

52 mm

14 mm
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@ Schaft:
6 mm

DCI DC3 D7
TURQUOISE LINE implant

Bearbeitung von implantatgetragenen Geometrien in Titan

Da der Werkstoff Titan hauptsachlich in der Implantologie
verwendet wird, ist es natUrlich nicht verwunderlich, dass
auch im System der Dental Concept Systems ein besonderer
Schwerpunkt bei genau diesen Werkzeugen zu finden ist.

Wie bei den CoCr Werkzeugen wurden auch bei der
TURQUOISE LINE wichtige Werkzeuge fir die Implantat-
Prothetik erstellt. Neben den Stirnradiusfrasern,
Flachfrasern und Torusfrasern, bietet das Sortiment

TURQUOISE LINE Implant
Version 3.0

Bohrer und Stufenbohrer fur die Implantat-Prothetik.
Nattrlich vorgesehen fir die Nassbearbeitung, die ja bei
dem Werkstoff Titan zwingend notwendig zum Einsatz
kommen muss.

Bei reiner Titanbearbeitung kann sich der Systemanwender
auf eine lange Stabilitdt und Genauigkeit der Werkzeug-
schneiden verlassen und trotz der Eigenschaften von Titan
eine zuverldssige Dauerproduktion gewahrleisten.

kL]

Art des Bearbeitbare || @ Schaft @ Schneide || Gesamtlange || Freistellung Anzahl
TURQUOISE LINE Implant Wrerss ||| ey d D L 11 Sengden
Stirnradius-
fraser Titan 6 mm 0,3 mm 52 mm 3mm 2
Implant
Stirnradius-
fraser Titan 6 mm 0,5 mm 52 mm 3mm 2
Implant
[————————u|| Stirnradius-
21-141012 fraser Titan 6 mm 1,0 mm 52 mm 12mm 2
Flachraser Titan 6 mm 0,5 mm 52 mm 5mm 2
Implant
Flachfraser Titan & [T 1,5 mm 52 mm 6 mm 3
Implant
Flachfraser Titan 6 mm 2,0 mm 52 mm 6 mm 3
Implant
Torusfraser Titan A6 20mm 52 mm 16 mm 3
Implant (ro.2)
Stufenbohrer .
Implant (-MA) Titan 6 mm 1,6 mm 52 mm 6,35 mm 2
Stufenbohrer .
Implant (-MA) Titan 6 mm 2,0 mm 52 mm 6,35 mm 2
Bohrer Titan 6 mm 1,5mm 52 mm 16 mm 2
Implant
Bohrer Titan 6 mm 2,5 mm 52 mm 20 mm 2
Implant
Bohrer Titan 6 mm 2,0 mm 52 mm 20 mm 2
I Implant
Torusfraser Titan B 1,5mm 52 mm 12 mm 3
Implant (ro,2)
Torusfréser - A 1,5mm 52 mm 16 mm 3
Implant (ro,2)
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TURQUOISE LINE Titan prefab

0d | PREFABTITAN |BZ°*3)

‘
f

Bearbeitung von prefab Geometrien in Titan

: Art des Bearbeitbare || @ Schaft @ Schneide || Gesamtldnge || Freistellung Anzahl
TURQUOISE LINE Titan prefab Werkzeugs Materialien d D L L1 Schn:nden
41006 Stlrn"radlus 1z 3mm 1,0 mm 52 mm 6 mm 2
fraser prefab
Qu.attro .Cut Titan
Stirnradius 3mm 1,0 mm 52 mm 6 mm 4
. prefab
fraser
Stlrn"radlus L&l 3 mm 1,5 mm 52 mm 6 mm 2
fraser prefab
Stlrn“radlus ULl 3mm 1,5 mm 52 mm 6 mm 4
fraser prefab
Stlrn“radlus UELR 3mm 2,0 mm 52 mm 14 mm 3
fraser prefab

TURQUOISE LINE
Titan prefab
6er Set

6er Set bestehend aus folgenden Artikeln:
2 x22-141006, 2 x 22-141506 und 2 x 22-142014

22-141000

Wﬂﬂll]_
%M”ﬂi

Y

DCS Anschlagringe werden auch fiir Werkzeuge mit

Die Herstellung von Titan Abutments im Prefab Verfahren durch dieses Verfahren erreicht wird, wird durch die

bedarf besonderer Prazision im System. Das DCX System lUckenlose Abstimmung bei der Fertigung der TURQUOI- 3 mm Schaft aus industriellen Legierungen gefertigt
verflgt Gber eine Prefab-Kalibration welche jede Restau- SE LINE Werkzeuge verstarkt. Moderne Kompaktgerate und maschinell beringt ausgeliefert. Anschlagringe aus
ration taktil abtastet und die genau Position der Objekte ddrfen heute in Prazision und Sicherheit in keiner Weise Kunststoff oder unsachgemdf3e Beringung

in der Steuerung hinterlegt. Die hohe Genauigkeit, die groflSen Standgraten nachstehen. Grundvoraussetzung mit einer ,Handpresse”fiihren

sind prozesssichere Werkzeuge zu inakzeptablen Fertigungstoleranzen.
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@ Schaft:
6 mm

DCl D3 DT

ORANGE LINE bre.CAM cutter

Bearbeitung von thermoplastischen Materialien

Durch die innovative Schneidengeometrie der

ORANGE LINE - bre.CAM cutter wird die Bearbeitung von
PMMA, PEEK und anderen thermoplastischen Materialien
in CNC-Frasmaschinen in Trockenbearbeitung ermoglicht.
Durch die geringe Warmeentwicklung des

ORANGE LINE - bre.CAM cutters wahrend des Frasvorgangs
konnen leicht aufschmelzende Werkstoffe ohne

(-

Wasserkhlung zerspant werden. Ein Verziehen von grazilen
Konstruktionen wird vermieden. Auch bei hohem Vorschub
erzeugt der ORANGE LINE - bre.CAM cutter durch seinen
patentierten Einschneiden- Mehrfachhinterschliff eine glatte
Oberflache auf dem Werkstick.

Dies spart Zeit beim Frasvorgang und in der
Weiterverarbeitung.

auch thermoplastische Werkstoffe, welche die Eigenschaft hditten,
schnell zu schmieren und das Werkzeug zuzusetzen,

ohne Wasserktihlung und mit sehr kleiner Spangréf3e zu frdsen. E?N\

Durch eine spezielle Schneidengeometrie ist es méglich, ——

Art des

ORANGE LINE bre.CAM cutter |7

Bearbeitbare
Materialien

@ Schaft
d

@ Schneide
D

Gesamtlange
L

Freistellung
L1

Anzahl
Schneiden
z

bre.CAM
cutter

21-250606 |
1

PA, POM, PC,
Wax, Peek,
PMMA,
Composite

6 mm

0,6 mm

52 mm

6 mm

bre.CAM
cutter

PA, POM, PC,
Wayx, Peek,
PMMA,
Composite

6 mm

0,6 mm

52 mm

12 mm

bre.CAM
cutter

PA, POM, PC,
Wax, Peek,
PMMA,
Composite

6 mm

1,0 mm

52 mm

16 mm

bre.CAM
cutter

PA, POM, PC,
Wax, Peek,
PMMA,
Composite

6 mm

1,0 mm

52 mm

20 mm

bre.CAM
cutter

PA, POM, PC,
Wayx, Peek,
PMMA,
Composite

6 mm

2,0 mm

52 mm

20 mm

bre.CAM
cutter

PA, POM, PC,
Wax, Peek,
PMMA,
Composite

6 mm

2,0 mm

52 mm

25 mm

bre.CAM
cutter

PA, POM, PC,
Wax, Peek,
PMMA,
Composite

6 mm

3,0mm

52 mm

25 mm

OEOOO®L ©O

Drittelseitiger Radiusfreischliff zur Warmereduzierung bei der Zustellung im Frésvorgang.

Drittelseitiger Freischliff zur Warmereduzierung bei der Zustellung im Frasvorgang.
In den halbseitigen Radius eingearbeitete Freischliffform.

Am Zug beginnender, seitlicher Freischliff zum optimierten Spanabtrag in Z-Richtung (Eintauchen in den Werkstoff).

Mehrfachhinterschliff zur Reduzierung von Warmeentwicklung.

Spitzzulaufender, scharfkantiger Schneidkantenschliff fiir scharfes warmereduziertes Abtragen.

Radiusgeometriebildender Bereich, halbseitig angelegt zur Radiusdefinition des Frasergebnisses.

Einschneidiger Zug mit spitzzulaufendem Schneidwinkel fiir schnellen und groben Spanabtrag.
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DCX [Som

ORANGE LINE bre.CAM cutter

Bearbeitung von thermoplastischen Materialien

L 3\)» POM w PEEK }— PMMA c@

e
Art des Bearbeitbare @ Schaft @ Schneide || Gesamtlange || Freistellung Anzahl
ORANGE LINE bre.CAM cutter Werkzeugs || Materialien d D L L1 Schn:nden
A PA, POM, PC,
re. Wax, Peek,
cutter PMMA, 3mm 0,6 mm 52 mm 2 mm ]
Composite
bre.CAM PA, POM, PC,
re. Wayx, Peek,
cutter PMMA, 3mm 0,6 mm 52 mm 12 mm 1
Composite
Y] PA, POM, PC,
re. Wax, Peek,
cutter PMMA, 3mm 1,0mm 52mm 16 mm 1
Composite
e PA, POM, PC,
re. Wax, Peek,
cutter PMMA, 3mm 1,0 mm 52mm 20 mm 1
Composite
bre.CAM PA, POM, PC,
re. Wayx, Peek,
cutter PMMA, 3mm 2,0 mm 52 mm 20 mm 1
Composite
Y] PA, POM, PC,
re. Wax, Peek,
cutter PMMA, 3mm 2,5mm 52mm 25 mm 1
Composite
1 ¥ I_r g‘:ﬁ’:ﬁib‘gj 6er Set bestehend aus folgenden Artikeln:
' 2x22-250602, 2 x 22-251016 und 2 x 22-252020
6er Set
22-251000

Die Erfindung der bre.CAM cutter hat die CAD/CAM vervollstandigt das Werkzeug-Sortiment und ermdglicht
Fertigung von thermoplastischen Materialien revoluti- den kompakten Systemen die gleiche Fertigungsqualitat
oniert. Die besonders feinen Oberflachen bei trockener fUr alle Restaurationen wie bei umfangreichen Standge-
Bearbeitung waren vor der Anwendung dieser ORANGE raten. Die feine Spanbildung erméglicht eine konstante
LINE Werkzeuge nicht moglich. Der Einsatz von Werkzeu- Bergung der Spane auch bei Anwendung von Absaugan- T
gen mit 3 mm Schaft auf den DCX Systemen lagen mit begrenzter Saugleistung. Der Einsatz von Werkzeugen mit grofSer Freistellung \N"'?:s
bedarf besonders bei Friisern mit 3 mm Schaft einer abgestimmten Strategie Gll T
in der CAM-Software. Die DCS setzt auch bei den DCX Systemen Z ” WISSEN’
CAM-Software mit industriellem Niveau ein! o .
W
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DCl DC3 DCT [Sam
_SILVER| B

Bearbeitung von Zirkonoxiden und Wachs

0d ' ZIRKON

#

A Ll |
i e

- . Art des Bearbeitbare || @ Schaft @ Schneide || Gesamtldnge || Freistellung Scﬁ?\zea;glen
RS Werkzeugs Materialien d D L L1 =
1 . [— Stlrn"radlus Zirkon, 6 mm 0,3 mm 52 mm 2mm 2
fraser Wax
B
PRELTT || Otmradivs Zirkon, 6 mm 0,6 mm 52mm 6 mm 2
fraser Wax
Stirnﬂradius Al 6 mm 0,6 mm 52 mm 12 mm 2
fraser Wax
stirnradius Zirkon, 6 mm 1,0mm 52mm 16 mm 2
fraser Wax
Stirn“radius 2l 6 mm 1,0 mm 52 mm 20 mm 2
fraser Wax
Stirn"radius Al 6 mm 2,0 mm 52 mm 20 mm 2
fraser Wax
stirnradius Zirkon, 6 mm 2,0 mm 52mm 25mm 2
fraser Wax
Stirnﬂradius Wax 6 mm 1,0 mm 52 mm 15 mm 1
fraser
SILVER LINE fiir die Bearbeitung von ungebrannten Hoch- Angeboten werden auch Einschneider zur Bearbeitung von
leistungskeramiken wie Zirkonoxid und Aluminiumoxid. Die Wachs. Die spezielle Geometrie der Wachsfraser bietet einen w— | Wax
) ) ] i i ) 21-032120 | friser 6 mm 2,0 mm 52mm 20 mm 1
Werkzeuge verflgen Uber eine spezielle Schliffgeometrie, grol3en Spanraum und ist besonders zur Bearbeitung von —
die héchste Oberflachengite und haben keine Beschich- Wachsen fiir die Presskeramik geeignet.
tung. Die Werkzeuge sind mit der YELLOW LINE und der
RED LINE kombinierbar. Aufgrund der nur polierten Schnei-
den kdnnen ein 0,3 mm Werkzeug und auch Einschneider
fUr die Bearbeitung von Hochleistungswachsen angeboten N
werden. Unbeschichtete Werkzeuge haben klare Vorteile. AS\N,‘:Q
Scharfe und sind nicht durch eine Beschichtung abgerun- Dieses Werkzeug kann mit allen anderen Werkzeugen kombiniert werden P”ﬁl
det. Somit konnen die Werkzeuge sehr gut in klar darzustel- und ermdéglicht die Bearbeitung von Fissuren oder engen Kavitdten. E‘;‘M\.
lenden Bereichen eingesetzt werden. Auch bei sensiblen e

Zirkonoxiden kann die Bearbeitung mit nur polierten
Schneiden vorteilhafte Ergebnisse ermoglichen.
Die SILVER LINE vervollstandigt das umfangreiche Sortiment

fur den Werkstoff Zirkon mit drei verschiedenen Linien.
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@ Schaft:
6 mm

DCl DC3 DCT
YELLOW LINE

Bearbeitung von Zirkonoxiden, PMMA, Composite und PEEK

Art des Bearbeitbare @ Schaft @ Schneide || Gesamtlange || Freistellung Anzahl
YELLOW LINE Werkzeugs Materialien d D L L1 Schn:nden
- Stirnradius 2, U
21040606 | A PMMA, 6 mm 0,6 mm 52 mm 6 mm 2
4 Composite
Zirkon, Wax,
I irnradi , VVax,
21-040612 | St';:‘é'jgus PMMA, 6 mm 0,6 mm 52 mm 12mm 2
I Composite
Zirkon, Wax,
P irnradi b \WEPG
21041016 | St';:‘érsa:r'us PMMA, 6mm 1,0mm 52mm 16 mm 2
e e Composite
Zirkon, Wax,
N . , Wax,
21041020 | St';:’érsajr'us PMMA, 6 mm 1,0 mm 52 mm 20 mm 2
4 Composite
Zirkon, Wax,
P irnradi  VVax,
21-042020 | St';:‘;jgus PMMA, 6 mm 2,0mm 52 mm 20 mm 2
I Composite
Zirkon, Wax,
I irnradi b \WEEG
21042025 | St';:‘arsagus PMMA, 6mm 2,0mm 52 mm 25 mm 2
e Composite
Zirkon, Wax,
I irnradi b WEES
21-043025 | St';:’érsajr'us PMMA, 6 mm 3,0mm 52 mm 25mm 2
I P Composite
YELLOW LINE Werkzeuge wurden zusatzlich mit einer Da die YELLOW LINE auch zur Bearbeitung von Zirkonoxid
besonderen Beschichtung versehen, die fir eine extrem geeignet ist, kdnnen diese Werkzeuge besonders bei der
glatte Oberflachenbeschaffenheit sorgt und die Verschleil3- Bearbeitung von unterschiedlichen Werkstoffen in der
bestandigkeit optimiert. Blank-Automation genutzt werden.
Die YELLOW LINE wird auch speziell fir die Bearbeitung von Die diamantéhnliche Beschichtung erméglicht ein gutes
PMMA, COMPOSITE, PEEK und Materialien fur Aufbissschie- Preis-Leistungsverhéltnis und kann dennoch gute Standzei-
nen hergestellt und ermdglicht auch hochwertige Ergebnis- ten vorweisen. Die Kombination mit SILVER und RED LINE

se in der trockenen Bearbeitung. Ohne Frage erlauben die
Werkzeuge auch die nasse Bearbeitung von Werkstoffen.

bietet viele Moglichkeiten der effektiven Zusammenstellung.

ﬂd*

$ 6mm D

— <
=2
o
\

ZIRCONIO @— PMMA c@

Bei der Bearbeitung von Composite, Peek und PMMA

kommt es bei den Fréiswerkzeugen auf die Neigung der Schneiden

und die Beschichtung an, wenn Sie trocken Fréisen wollen.
Es gilt: Wer trocken frdist, der sieht mehr!

" (ase by: Dental Design, Erlangen, Germany Case by: Dental Design, Erlangen, Germany
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@ Schaft:
6 mm

DCl DC3 DT

Bearbeitung von Zirkonoxiden

Die RED LINE Beschichtung wurde speziell fUr transluzente
und sensible Zirkonoxide entwickelt. Durch eine besonders
glatte nanokristalline Struktur der hoch abriebfesten
Diamantbeschichtung werden vor allem bei stark abrasiven
Materialien enorme Standzeitvorteile erzielt.

Die damit verbundene Reduzierung der Schnittkrafte
verhindert Ausbrtiche auch in der 5-achsigen Hochge-
schwindigkeitsbearbeitung und erméglicht Frasvorgange
bei sehr diinnen Randern. Fir besonders anspruchsvolle
Anwendungen verflgt das Sortiment Uber Werkzeuge

Luxor £
True Nature

L L IConcent Sysiems

CODENTAL

mit 3 Schneiden, die durch ihre Laufruhe ein Hochstmald an
Vibrationsarmut am Werkstiick aufzeigen.

Mit dem Einsatz von RED LINE Fraswerkzeugen kénnen sehr
hohe Standzeiten in Zirkon garantiert werden. Die Fraser
kénnen somit zum Dauereinsatz in den Systemen verblei-
ben. Hier ist auch der Grund zu finden, dass diese Werkzeu-
ge bei der Bearbeitung von Zirkon hauptséchlich von den
Anwendern in den DCS Systemen verwendet werden.

ﬂd*
‘
?

' ZIRKON

Art des Bearbeitbare || @ Schaft @ Schneide || Gesamtlange || Freistellung Anzahl
RED LINE Werkzeugs Materialien d D L L1 Schn: i
Sti di
B 21-070606 ¥ Irn“ra us Zirkon 6 mm 0,6 mm 52 mm 6 mm 2
fraser
21-070612 SHIELE Zirkon 6mm 0,6 mm 52 mm 12mm 2
[e—— fraser
1y i i
21-071012 | Stlrnfadnus Zirkon 6 mm 1,0 mm 52 mm 12 mm 2
rem——— fraser
1y i i
CXMArra]|| Stmradius Zirkon 6mm 1,0mm 52mm 16 mm 2
— fraser
7, || Stirnradius
21-191016 ¥ fraser Zirkon 6 mm 1,0 mm 52 mm 16 mm 3
— || Zirkon special
1y i i
21-071020 ¥ Stlrnfadnus Zirkon 6 mm 1,0 mm 52 mm 20 mm 2
[em——— fraser
I i i
M| Stimradius Zirkon 6 mm 2,0mm 52mm 18 mm 2
— fraser
I i i
XML || Stirmradius Zirkon 6mm 2,0mm 52 mm 20 mm 2
——— fraser
7, || Stirnradius
21-192020 | fraser Zirkon 6 mm 2,0 mm 52 mm 20 mm 3
—— || Zirkon special
Stlrn“radlus Zirkon 6 mm 2,0 mm 52 mm 25 mm 2
fraser
Stirnradius
fraser Zirkon 6 mm 2,0 mm 52 mm 25 mm 3
Zirkon special

minimieren sich drastisch.

Die Vorteile der RED LINE Werkzeuge fiihren zu einer aulsergew6hnlich hohen Werk-
zeugstandzeit und homogenen Fréisergebnissen. Aufgrund der hohen Standzeit ergibt
sich ein ebenso hoher Preisvorteil gegenliber tiblichen, unbeschichteten oder DLC
beschichteten Werkzeugen. Die Riistzeiten und Lagervorhaltungen an Werkzeugen

.\TEI
|
)/
g‘“ﬂl\

Vo

—
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@ Schaft:
3 mm

DCX

Bearbeitung von Zirkonoxiden

Die am Dentalmarkt weit verbreitete DLC Beschichtung
(,Diamond-Like-Carbon’, diamantahnlicher Kohlenstoff)
ist eine schwarze Kohlenstoffbeschichtung, welche
qualitativ nicht mit einer echten Diamantbeschichtung
zu vergleichen ist. So erhdht eine reine DLC Beschichtung
die Standzeit im Vergleich zu einem nicht beschichteten
Werkzeug um den Faktor 0,3, also 30 %.

ZIRKON
Art des Bearbeitbare || @ Schaft @ Schneide || Gesamtlidnge || Freistellung Sc?\rrlze?glen

Werkzeugs Materialien d D L L1 -

Stlrnﬂradlus Zirkon 3 mm 0,3mm 52 mm 2mm 2
fraser

Stlrn“rad|us Zirkon 3 mm 0,6 mm 52 mm 6 mm 2
fraser

Stlrn"radlus Zirkon 3 mm 1,0 mm 52 mm 16 mm 2
fraser

Stlrn"radlus Zirkon 3 mm 1,0 mm 52 mm 20 mm 2
fraser

Stlrn“rad|us Zirkon 3mm 2,0 mm 52 mm 20 mm 2
fraser

Stlrn"radlus Zirkon 3 mm 2,0 mm 52 mm 25 mm 2
fraser

e Zirkon 3mm 1,>mm 52 mm 16 mm 3

Implant (ro,2)
RED LINE 6er Set bestehend aus folgenden Artikeln:
6er Set 2 x 22-070606, 2 x 22-071016 und 2 x 22-072020
22-071000

Eine echte Diamantbeschichtung, wie diese auf RED LINE
Werkzeugen zu finden ist, beschichten wir mittels CVD
(,Chemical Vapour Deposition”). Diese extra starke Echtdi-
amantbeschichtung erhoht die Standzeit im Vergleich zu
einem nicht beschichteten Werkzeug um bis zu Faktor 4,
bzw. 400 %.

24

25



D] DC3 DCT |smm

Schleifen von keramischen Werkstoffen Yoo l ‘

“l

L
Art des Bearbeitbare @ Schaft @ Schneide || Gesamtldnge || Freistellung Bindung
GREEN LINE Werkzeugs Materialien d D L L1 Grain
Feinkorn-
20220611 Konys Blue BIan.ks, 6 mm 0,6 mm i 1 mm @alvermilk
» schleifer Composite auf
Hartmetall
Feinkorn-
Konys Blue BIan.ks, 6mm Tono 50 mm 11 mm Galvanik
schleifer Composite auf

Hartmetall

e f
Feinkorn-
1 oo Konys Blue Blan'ks, 6 mm 1,0 mm oy 16mm @alvermilc
schleifer Composite auf
Hartmetall
Feinkorn-
Schleifstift Blue Blan.kS, 6 mm 1,0 mm 50 mm 11 mm CELVELILS
Composite auf
Hartmetall
Feinkorn-
R ' 20232015 Schleifstift || BlUeBlanks, 1l g oy 20mm 50 mm 15 mm Galvanik
Composite auf
Hartmetall
Feinkorn-
——— 20-232518 Schleifstift || Siue Blanks, 6 mm 2,5mm 50 mm 18mm Galvanik
Composite auf
Hartmetall
- ) T TR Konus Blue Blanks, 6mm 0.6 mm 50 mm 12 mm galvanische
« U schleifer Composite ' Beschichtung

20-061012 Schleifstift || olue Blanks, 6 mm 1,0mm 50 mm 12mm || g2lvanische
Composite Beschichtung
Die GREEN LINE Dickschicht-Diamant Schleifstifte ermdg- Die unterschiedlichen Formen und Qualitadten erméglichen
lichen ein sicheres Bearbeiten von allen handelstblichen einen vielseitigen Einsatz in der Nassbearbeitung der Blocke. NTSIE ST Bclue Blaql:s, 6 mm S 50 mm 12 mm Bge:;tﬁ::tcl?:
Glaskeramiken auf dem Dentalmarkt und sind auch Besondere Vorgehensweisen in der CAM Software ermag- Sl 9
geeignet zum Schleifen von neuartigen Composite- und lichen den effektiven Einsatz beim Schleifen keramischer
Hybridkeramiken. Werkstoffe und verhindern Beschadigungen der Restaurati-
onen und Halterungen.
Nur durch die Abstimmung der Werksttckhalter, Materialien T e,
ur:cd|derv vke]rsEh|ec:)ehen Softwa r?hST/s'teme sind dauerhaft Im Gegensatz zum Fréisen, arbeiten wir beim Schleifen mit der Ficiche der Werkzeuge %
erlolgreiche Ergebnisse zu gewanrielsten. und nicht nur mit dem Kopf. Viele CAM Systeme e Tlpp
benutzen jedoch nur abgewandelte Fréisstrategien zum Schleifen. F”” Pﬁ”FI I
Hier zahlt sich aus wer in der richtigen Partnerschaft ist. N
h’m
Die Werkzeuge wurden entwickelt zur Bearbeitung mit dem Kiihlschleifmittel Ceramic Coolant 016

oder dem Kiihlschleif- und Schmiermittel Universal Coolant 018.
Bei Bearbeitung mit Wasser ohne Kiihlschleifmittel kommt es zu Beschddigungen
durch Korrosion an den Fréissystemen. Die KiihImittelzufiihrung an der Spindel

muss immer zentral auf das Schleifwerkzeug ausgerichtet sein.
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@ Schaft:
3 mm

Schleifen von keramischen Werkstoffen
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Durch die besonderen Eigenschaften der Beschichtung
von DCS GREEN LINE Werkzeugen kann die Glaskeramik
mit prozesssicheren Strategien zerspant werden.

Die Bearbeitung kann dadurch mit geringem Druck
erfolgen, was beim Ausrdumen von Kavitaten von Vorteil
ist und Abplatzungen an der Glaskeramik verhindert.
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Art des Bearbeitbare @ Schaft @ Schneide || Gesamtldnge || Freistellung Bindung
Werkzeugs Materialien d D L L1 Grain
Feinkorn-
Konys Blue Blan.ks, 3mm DG i 50 mm 11 mm Galvanik
schleifer Composite auf
Hartmetall
Feinkorn-
Schleifstift He BIan-ks, 3mm 1,0 mm 50 mm 11 mm Galvanik
Composite auf
Hartmetall
Feinkorn-
Sl || ElUeERLS 3mm 2,5mm 50 mm 18 mm Galvanik
Composite auf
Hartmetall
| 1l
| 1 '
J ] ) GREEN LINE 6er Set bestehend aus folgenden Artikeln:
6er Set

22-231000

2x22-220611,2x22-231011 und 2 x 22-232518

A

Gr

WISSEw

Entscheidend fiir die Qualitdit von Schleifstiften
ist die Korngrol3e und die Belegstruktur der galvanischen
Feinkorn-Beschichtung.
Schleifstifte kbnnen optisch véllig gleich aussehen
und trotzdem total unterschiedliche Standzeiten haben.
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CAD/CAM ZUBEHOR

MAGAZINE & PICK-UP HULSEN

Die Dental Concept Systems bietet fur die DC3™/DC5™/
DC7™ verschiedene Werkzeugmagazine an. Die Werkzeug-
magazine sind in den Maschinen wechselbar und bieten so
dem Anwender eine neue Art der Organisation. So kénnen
z.B. pro Anwender oder Material verschiedene Magazine

Frasmaschinen.

vorbereitet werden um zielgerecht vorgehen zu kénnen.

In vielen modernen Dentallaboren haben daher viele
Zahntechniker schon ihre persdnlich bestlckten Fraswerk-
zeug-Magazine und gehen mit diesen je nach Bedarf auf die

Wer wichtige Bestandsteile, wie z.B. Blankhalter, Werkzeugmagazine, Pick-Up Stationen
und Anschlagringe nicht als Originalteile verwendet, verliert jegliche Gewdhrleistung
seitens des Systemherstellers. Fremdherstellern sind genaue Fertigungstoleranzen,

Grundeinstellungen und Systemdnderungen nicht bekannt!
Erhebliche Schdden an den Systemen sind die Folge!

Jetzt gleich mitbestellen!

30

Artikel

Artikelbeschreibung

DCS-Werkzeugkoffer

20-901001

Koffer zur besseren Ordnung von Fraswerkzeugen mit
6 mm Schaft in geschuitzter Umgebung.
Pflege und Lagerung von Fraswerkzeugen
sind zur Erhaltung von Standzeiten
und Qualitat besonders wichtig.

10-101001

10-101016

10-101017

Artikel

Artikelbeschreibung

DC5™ Werkzeugmagazin 10 fach,
Platze 01-10

Auswechselbares DC5™ Werkzeugmagazin
fr 10 Werkzeuge (6 mm Schaft)
in Pick-Up Stationen.

DC5™ Werkzeugmagazin 10 fach,
Platze 11 -20

Auswechselbares DC5™ Werkzeugmagazin
fir 10 Werkzeuge (6 mm Schaft)
in Pick-Up Stationen.

DC5™ Werkzeugmagazin 10 fach,
Platze 21 - 30

Auswechselbares DC5™ Werkzeugmagazin
fuir 10 Werkzeuge (6 mm Schaft)
in Pick-Up Stationen.

DC5™ Werkzeugmagazin 11 fach,
Platze 51 -61

Auswechselbares DC5™ Werkzeugmagazin
fir 11 Werkzeuge (6 mm Schaft)
in Pick-Up Stationen.

10-101010

10-101018

10-101019

10-201001

10-201004

DC3™/ DC7™ Werkzeugmagazin 20 fach,
Platze 01 - 20

Auswechselbares DC3™/ DC7™ Werkzeugmagazin
fr 20 Werkzeuge (6 mm Schaft)
in Pick-Up Stationen.

DC3™/ DC7™ Werkzeugmagazin 20 fach,
Platze 21 -40

Auswechselbares DC3™/ DC7™ Werkzeugmagazin
fiir 20 Werkzeuge (6 mm Schaft)
in Pick-Up Stationen.

DC3™/ DC7™ Werkzeugmagazin 20 fach,
Platze 41 -60

Auswechselbares DC3™/ DC7™ Werkzeugmagazin
fiir 20 Werkzeuge (6 mm Schaft)
in Pick-Up Stationen.

Pick-Up Station
furDC1™/DC3™/DC5™/ DC7™

Pick-Up Station
fur die einzelnen Werkzeugplatze
(6 mm Schaft) mit Druckfeder und Sprengring.

Pick-Up Station
fur DCX™

Pick-Up Station
furr die einzelnen Werkzeugplatze
(3 mm Schaft) mit Druckfeder und Sprengring.




CAD/CAM ZUBEHOR

ZUBEHOR FRASTECHNIK

Ein System istimmer nur so gut wie die Abstimmung der
Einzelkomponenten. Besondere Prazision ist nur zu errei-
chen, wenn ausreichende Sauberkeit in den Arbeitsraumen

der Maschinen herrscht.

10-102011

10-102019

1 Stiick 10-102008
3er Pack 10-102009

1 Stuick 10-102022
3er Pack 10-102023

4er Pack 10-102030

32

RegelmaBige Wartung von Filter- und Reinigungssystemen
mit Produkten des Herstellers garantieren Prozesssicherheit
und verhindern unnotige Ausfalle der Gerdte.

Artikel

Artikelbeschreibung

Absaugkorb fiir
Zubler® Absauganlage V7000

Absaugkorb mit Anschluss
passend fir die
Zubler® Absauganlage V7000

Absaugkorb fiir
Zubler® Absauganlage Z1 CAM

Absaugkorb mit Anschluss
passend fiir die
Zubler® Absauganlage Z1 ECO/Z1 CAM

Filtertasche fur
Zubler® Absauganlage V7000

Filtertasche breit/weil}
passend fir die
Zubler® Absauganlage V7000

Filtertasche fiir
Zubler® Absauganlage Z1 CAM

Filtertasche breit/weil3
passend fir die
Zubler® Absauganlage Z1 ECO/Z1 CAM

Schallddmmecken
fiir DCS-Frassysteme

Schallddmmecken dampfen Schall und Schwingungen
der DCS-Frassysteme ohne starre Befestigung im Boden.
Die DCS-Frasmaschinen kdnnen mit ihren Maschinenfi-

Ben auf die Schallddmmecken gestellt werden.

10-101001

10-102020

10-102029

10-102016

10-102007

56-200004

10-102024

Fettpresse: 10-102005
Fettkartusche: 10-102006

Artikel Artikelbeschreibung
Das auswechselbare DC1™ Feinfiltersieb wird in obers-
DC1™ ter Position in die DC1™-Auffangschublade eingesetzt

Feinfiltersieb 3er Set

und verhindert Verstopfungen der Ventile, Filter oder
Zuleitungen durch Spédne und Verunreinigungen.

pDC1™
Filtermatten 6er Set

Zwei DC1™ Filtermatten werden in unterster Position
in die DC1™-Auffangschublade eingesetzt und verhin-
dert Verstopfungen der Ventile, Filter oder Zuleitun-
gen durch Spane und Verunreinigungen.

pct™
Filterbox

Filterbox zur Vermeidung von Verstopfungen der Ventile,
Filter oder Zuleitungen durch Spéne. Durch die Filterbox
kénnen nun die Spéane vorab abgeschieden werden.
Die Filterbox wird in die Kihl- und Schmiermittelschubla-
de der DC1™ Systeme eingesetzt.

DC3™/DC5™/DC7™
Filterbox

Filterbox zur Vermeidung von Verstopfungen der Ventile,
Filter oder Zuleitungen durch Spéne. Durch die Filterbox
kénnen nun die Spéne vorab abgeschieden werden.
Die Filterbox wird in die Kiihl- und Schmiermittelbehélter
der DC3™, DC5™ und DC7™ Systeme eingesetzt.

Modul Diffusor

passend fiir Zubler® Absauganlage

Z1 CAM/Z1 CAM PRO

Das Modul Diffusor mit Anschluss und Bodenhalterung
kann zusatzlich fur DC3™, DC5™ und DC7™ Systeme mit
Zubler Absauganlage Z1 CAM / Z1 CAM PRO
installiert werden und erhoht
den Abscheidegrad von Feinstauben.

DC Filterkerze
gewickelt

Wechselbare Filterkerze
fur Fluid-Filtersysteme in den DCS Geraten.

DCS Schlussel
fur Filterkerzenhalterung

Zum einfachen Auswechseln
der DCS Filterkerze.

DCS
Reinigungsschieber

Reinigungsschieber zur Entfernung von
festen Ansammlungen von Verunreinigungen und Frés-
spanen in den Ablaufrinnen der DC3™, DC5™ und DC7™
Systeme unter der Auffangschublade.
Einfache und schnelle Handhabung.

DCS
Fettpresse

Fettpresse zum Abschmieren
von DCS Frassystemen. Direktanschluss passend fiir
alle Abschmierpositionen/Schmiernippel
an den DCS Geréten.
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CAD/CAM ZUBEHOR

FLUIDE & ZUBEHOR

Metal Coolant 014

Der Kiihlschmierstoff Metal Coolant 014 wurde speziell fur
die Bearbeitung von schwer zerspanbaren Metallen wie z.B.
CoCr-Stahlen, Titan und Titanlegierungen hergestellt. Metal
Coolant 014 ermdglicht ein hohes Zerspanvolumen und
Uberzeugt auch bei schwierigen Operationen durch feinste
Bearbeitungsoberflachen. Titan und Titanlegierungen er-
scheinen nach dem Frasvorgang im gewohnten Glanz und
haben keine graue Eintrilbung. Neben der guten Human-
und Hautvertraglichkeit halt Metal Coolant 014 durch seine
schaumarmen Eigenschaften die Frasmaschinen sauber
und ermdéglicht einen freien Blick auf die zu bearbeitenden
Objekte. Metal Coolant 014 wurde fur Kiihl- und Filtersys-
teme der DCS entwickelt und auf die DCS Fraswerkzeuge
genau abgestimmt.

Ceramic Coolant 016

Der Kuhlschleifstoff Ceramic Coolant 016 wurde zum
Schleifen von handelstblichen Glaskeramiken, Composite
und Hybridkeramiken in den DCS Kihl- und Filtersystemen

Hohe Werkzeugstandzeiten fur die zu verwendenden
Schleifstifte und eine moglichst schonende Bearbeitung der
Keramikbldcke ermdglichen zielgenaue Ergebnisse auch in
kleinen Kavitdten ohne Schaumbildung. Uberzeugen kann
Ceramic Coolant 016 besonders durch optimale Oberfla-
chen fir alle benannten keramischen Stoffe und stabile
Schleifergebnisse.

Universal Coolant 018

Universal Coolant 018 ist ein modernes Kihlschmier- und
Schleifmittel fur Frasmaschinen mit nur einem Kiihl- und
Filtersystem wie z.B. das DC1™ und DC3™ System aus der
DCS Geratefamilie. Es bietet universelle Eigenschaften zum
Bearbeiteten von Metallen und zum Schleifen von Hochleis-
tungskeramiken.

Metal Coolant 014, Ceramic Coolant 016 und
Universal Coolant 018 sind als fertiges Gemisch im
Kanister oder als Konzentrat, mischbar mit destilliertem
Wasser, erhéltlich. Die Kanister sind einfach stapelbar und
wiederverwendbar. Alle Gebinde sind auf die Fillmengen

Artikel

Artikelbeschreibung

Ceramic Coolant 016
- 12 Liter Kanister

10-102002

Schleifmittel Gemisch
fur die Keramikbearbeitung.
Fertig angemischt im 12 Liter Kanister.

Ceramic Coolant 016
- 1 Liter Konzentrat

10-102001

Schleifmittel Konzentrat
fuir die Keramikbearbeitung.
Konzentrat im 1 Liter Gebinde.

Metal Coolant 014
- 12 Liter Kanister

10-102004

KiihImittel Gemisch zum Bearbeiten
von Titan und Titanlegierungen.
Fertig angemischt im 12 Liter Kanister.

Metal Coolant 014
- 1 Liter Konzentrat

10-102003

KihImittel Konzentrat zum Bearbeiten
von Titan und Titanlegierungen.
Konzentrat im 1 Liter Gebinde.

Universal Coolant 018
- 12 Liter Kanister

10-102031

Kuhlschleif- und Schmiermittel Gemisch
sowohl zum Frasen von Metallen als auch
zum Schleifen von Hochleistungskeramiken.
Fertig angemischt im 12 Liter Kanister.

Universal Coolant 018
- 1 Liter Konzentrat

10-102032

Kuhlschleif- und Schmiermittel Konzentrat
sowohl zum Frésen von Metallen als auch
zum Schleifen von Hochleistungskeramiken.
Konzentrat im 1 Liter Gebinde.

Refraktometer

Das Refraktometer ist eine Messeinrichtung
zur Bestimmung der genauen Konzentration von DCS
Kuhl- und Schmierstoffen. Nach Verdunstung kann somit
der genaue Anteil beim Nachfiillen von DCS Konzentraten
bestimmt werden.

Reinigungsabzieher
mit Gummilippe

~10-102025

Reinigungsabzieher zur Entfernung
von flissigen Verschmutzungen im Maschineninnenraum.
Einfache und schnelle Handhabung.

Die speziellen Filtersysteme in den DCS Systemen sorgen fiir

hergestellt. eine besondere Langlebigkeit der Schmier- und Schleifmittel

im DCS Kuhl- und Filtersystem abgestimmt! im dauerhaften Betrieb. Bei Verdunstung kénnen Sie
einfach destilliertes Wasser nachfiillen.

Das spart enorm! Ein klarer Pluspunkt fiir Kunden mit DCS-System!
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CAD/CAM ZUBEHOR

cken und Werkzeugen missen regelmafSig Gberprift und

bei Verschleil3 sogar ersetzt werden.

10-101007

10-101008

ZUBEHOR FRASMASCHINE

Komponenten zum Einsetzen und Vermessen von WerkstU-

und wird wie alle Komponenten der Frasmaschinen mit

Zubehor fir DCS Frassysteme unterliegt der strengen
Qualitétskontrolle aus dem Hause Dental Concept Systems

duBerster Sorgfalt und Prazision gefertigt.

Artikel Artikelbeschreibung
prefab Abutmenthalter
B eI (e fiir DCS Systeme ohne Automation/Wechsler
Abutmenthalter M23 . .
mit Zubehor.
DCS prefab prefab Abutmenthalter
Abutmenthalter M24 ftir DCS Systeme mit Automation/Wechsler
fuir DCS Systeme mit Werkstiickautomation mit Zubehor.

10-101005

10-101002

10-101004

10-101022

(mit Automation)

10-101051

(ohne Automation)

10-101050

10-101052

10-101023

10-200012

10-200021

10-102027

Artikel Artikelbeschreibung
DCS Werkstiickhalter Blue 44 . \.N.erkstuckhalt.er fr
- . individuelle Rohlingsform
fir Systeme ohne Automation
Blue 44.
DCS Werkstiickhalter Blue 44 . YVf-:rkstuckhaIFer fur
h . . individuelle Rohlingsform
fuir Systeme mit Automation
Blue 44.
Werkstlickhalter fiir

DCS Rondenhalter
fuir Systeme mit Automation

Blanks/Rohlinge
in der Automation.

DCS Werkstuickhalter
fuir Systeme mit Automation (Blue 44)

Werkstlckhalter fir
DCS Werksttickhalter Blue 44 und
DCS prefab Abutmenthalter M24.

DCS BASIC MEASURE BLANK
mit oder ohne Automationshalter

Messblank
zur Basisvermessung
in den DCS Systemen.

DCS HIGH PRECISION MEASURE BLANK
ohne Automationshalter

Hochpraziser Messblank
zur 3D Vermessung
in den DCS Systemen.

2er Set Distanzringe zum Einsetzen
von 8 mm Blanks/Rohlingen

2er Set Distanzringe zum Einsetzen in die Blankhalterung fiir
Maschinen mit und ohne Automation, um Blanks/Rohlinge
mit 8 mm Starke verarbeiten zu kdnnen.
Distanzringe werden unter und tiber dem Blank/Rohling in
die Halterung eingesetzt und haben jeweils Tmm Starke.

DCS Messstift mit 6 mm Schaft fiir Pick-Up Halterung

DIES e mit elektrischer Zuleitung zum manuellen Einsetzen
Manuell S X
in die Hochfrequenz-Spindel.
DCS Messstift o DCS Messstift m{t 6 mm Schaft '
[ —— fuir Pick-Up Halterung mit flexibler elektrischer
Zuleitung fiir DC7™-Systeme.
Digitaler Digitaler Prazisions-Messschieber

Prazisions-Messschieber

zum Priifen und Kontrollieren
von Werkstuicken und Priifkorpern.
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CAD/CAM ZUBEHOR

SCANMITTEL UND ABSAUGUNG

Um optimale Bedingungen beim Scannen von Unterlagen
fur dentale CAD/CAM Anwendungen zu erreichen, sind die
richtigen Hilfsmittel und eine saubere staubfreie Umgebung
wichtig. Die richtigen Partikel, der Scansprays oder Pulver, in

Die Vermeidung von Reflexionen auf glatten Metallober-
flachen ist die Voraussetzung fur die Fertigung von hoch-
wertigen implantatgetragenen Suprakonstruktionen und
Steg-Restaurationen. Besonders wichtig ist die Vermeidung
von Verschmutzungen optischer Kamerasysteme in den
Scangeréten. HierfUr werden spezielle Absaugvorrichtungen

optimaler Verteilung und Korngré3e entscheiden Gber das
Ergebnis.

angeboten.

Artikel

Artikelbeschreibung

DCS Scanspray 010

Scanspray fur glatte Metall- und Kunstoff-Oberflachen.
Feines Pulverspray zur Verbesserung von optischen
Eigenschaften von Objekten bei Aufnahmen per Scanner
fir CAD/CAM Anwendungen. Besonders geeignet fiir
implantatgetragene Steg- und Suprakonstruktionen.

DCS Scanspray 012

Scanspray zur Verbesserung der optischen Eigenschaften
von Gips-Modellen bei der Aufnahme per Laser- oder Strei-
fenlichtscanner in der dentalen CAD/CAM Anwendung.
Hoher Fluid-Anteil ermdglicht Eindringung des Scanpul-
vers in Gips- und Zellulose Oberflachen. Bei geringem
Auftrag und optimalen optischen Eigenschaften.

(10g9) 11-101023
(20 ) 11-101021
(1 g Muster)
11-101022

Silver Scan
Contrast Pulver

Contrast Pulver zur Verbesserung der optischen Eigen-
schaften von Metalloberflachen bei der Aufnahme per
Laser- oder Streifenlichtscanner. Zum Auftragen und
Verteilen mit einem Pinsel. Zur Verarbeitung mit allen
Ublichen Fixiermitteln.

R1700 Spraybox

Die R1700 Spraybox wurde fiir das Absaugen der Partikel
beim Bespriihen der Modelle mit Scanspray vor dem
Scannen konzipiert.

Die Spraybox darf in der Nahe und gleicher Tischebene
wie optische Scangeréte nicht benutzt werden
und bendtigt einen separaten Arbeitsplatz.

19-010003

R1500 Absaughaube

Zum Absaugen von Scanspray-Spriihnebel.

Die Absaughaube R1500 mit flexiblem Tragarm lasst sich
problemlos auf dem Tisch positionieren und kann hinter
Scangeraten in hoherer Ebene installiert werden.
(auch mit Wandhalterung lieferbar).

NEU!
|deal fiir alle
Eagle Eye® Scanner!
i

WHITe IABBIT

Teleskop-Mattierungsspray
zur 3D-Bilderfassung

Zur Mattierung glanzender Oberflachen fiir hochauflésen-
de Scan-Aufnahmen. Entwickelt fir die digitale Herstel-
lung von préazisen Teleskop- und Stegrestaurationen im

DCS Workflow. Fiir geschulte Anwender. Nur zur extraora-

len Anwendung. Besonders geeignet fiir kleine und feine
zahntechnische Restaurationen mit hohem Anspruch.
Abgestimmt auf alle Eagle Eye® Scanner.
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kundenservice@bredent.com
+49 (0) 7309 /8 72-22

Bestellen Sie bequem per Mail oder telefonisch: \\
\

CAD/CAM Support Online-Ticket:

:’ dental-concept-systems.com/support R

LI
.

Vertriebspartner:

D E NTAL Dental Concept Systems GmbH  Telefon: + 49 (0) 5572 - 3021010
Gieselwerder Str. 2 Fax: + 49 (0) 5572 - 3021099

Concept Systems D - 34399 Wesertal www.dental-concept-systems.com

D-00063/ 20211118  Technische Anderungen vorbehalten.
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